OKS 3751
Smar adhezyjny zawierajacy PTFE, spray

FREE

Opis

Bardzo dobrze przylegajacy, catkowicie syntetyczny olej wysokowydajny zawierajgcy PTFE.

Obszary zastosowan

Zalety i korzysci

Do smarowania wysoko obcigzonych elementéw maszyn .

(pracujacych réwniez pod wptywem wody)

Smarowanie tancuchéw, przegubdéw i prowadnic

« Smarowanie tozyskowan tocznych i slizgowych .
« Smarowanie przektadni zebatych, armatur, zawiasow i

zamkow
Branze

Przemyst spozywczy

Przemyst papierniczy i opakowaniowy
Technika komunalna

Przemyst szklarski i odlewniczy

Przemyst chemiczny

Przetwodrstwo gumy i tworzyw sztucznych
Technika kolejowa

Logistyka

Budowa maszyn (obrabiarek) i urzadzen

Przemyst stoczniowy i inzynieria morska

Wskazowki na temat zastosowania

Rejestracja NSF H1

Optymalne dodatki umozliwiajg dobrg odpornos¢ na
utlenianie i starzenie oraz dtugi czas eksploatacji i zywotnosci

Odporny na zimng i cieptg wode, pare wodng oraz na
zasadowe i kwasne srodki dezynfekcyjne i czyszczace
Duolabel

Nie zawiera MOSH/MOAH (zgodnie z receptura)

W celu uzyskania optymalnego dziatania oczysci¢ miejsce smarowania. Natryskiwa¢ rownomiernie spray OKS 3751. Przed uzyciem
dobrze wymieszac puszke, az stychac¢ bedzie obijanie sie kulek mieszajgcych. Jezeli sg dostepne, przestrzega¢ wskazowek
producenta maszyny. Terminy i ilos¢ dosmarowywania ustali¢ odpowiednio do warunkdow stosowania. Uwaga: Mieszac tylko

z odpowiednimi smarami.

Opakowanie dostawy

400 ml Spray
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OKS 3751

Smar adhezyjny zawierajacy PTFE, spray

Dane techniczne

|Norma |Warunek |Jedn. |Warto§é
Sktad
Olej bazowy Polialfaolefina
State materiaty smarujace PTFE
Dane techniki zastosowan
Oznakowanie DIN 51 502 DIN 51 825 CLPF HC 100
Lepkos¢ (przy 40°C) DIN 51 562-1 mm?s 100
Lepkos¢ (przy 100°C) DIN 51 562-1 mm?s 13,0
Klasa lepkosci DIN ISO 3448 DIN 51 562-1, 40°C ISO VG 100
Temperatura krzepniecia DIN ISO 3016 Kroki po 3°C °C <-40
Temperatura zaptonu DIN ISO 2592 >79 °C > 240
Dolna temperatura robocza °C -35
Gorna temperatura robocza °C 180
Kolor biatawy
Gesto$é (przy 20°C) DIN EN ISO 3838 g/cm? 0,68
Obcigzenie spawania VKA DIN 51 350-2 N 3.000
Zuzycie VKA DIN 51 350-3/B mm 0,4
Dopuszczenie
Dop.uszcze.nie do stosowania w technice NSF H1, Reg-Nr. 124801
spozywczej

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
GanghoferstralRe 47

82216 Maisach

Qs +49 8142 3051 - 500

X info@oks-germany.com

A www.oks-germany.com

a brand of

7N FREUDENBERG

Informacje w niniejszej publikacji s3 zgodne z aktualnym stanem techniki oraz odpowiadajg wyczerpujacym
badaniom i doswiadczeniom. Ze wzgledu na wielorako$¢ zastosowan i uwarunkowan technicznych mozliwe
jest jednak tylko podanie wskazéwek, ktérych nie mozna w petni adaptowaé¢ do kazdego przypadku.
Dlatego podanych wskazéwek nie mozna traktowa¢ w sposdb wigzacy i na ich podstawie wnosi¢ roszczenia
z tytutu odpowiedzialnosci gwarancyjnej. Odpowiedzialno$¢ za przydatno$é naszych produktéw do
okreslonego zastosowania oraz za okreslone wtasciwosci naszych produktéw przejmujemy tylko pod
warunkiem, ze zostato to pisemnie potwierdzone dla konkretnego przypadku. Kazde uzasadnione
roszczenie z tytutu gwarancji ogranicza sie zawsze do dostawy wolnego od wad produktu zastepczego lub,
jezeli taki sposdb usuniecia wad bytby nieskuteczny, do zwrotu ceny zakupu. Wyklucza sie mozliwos¢
wnoszenia jakichkolwiek innych roszczen, zwtaszcza z tytutu odpowiedzialnosci za szkody wtérne. Przed
zastosowaniem produktu nalezy przeprowadzi¢ wtasne prdby. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania
zmian w celu zachowania postepu. ® = zarejestrowany znak towarowy

Produkt tylko dla uzytkownikéw profesjonalnych. Karta charakterystyki dostepna do pobrania na stronie
www.oks-germany.com.

W razie dalszych pytan nasz dziat obstugi klienta i serwis techniczny sg do Paristwa dyspozycji.
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