’

* INFORMACIJA O PRODUKCIE

N

OKS 2551
Ochrona cynkowa, spray
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Opis

Dtugotrwata ochrona antykorozyjna do wszystkich metali zelaznych na bazie proszku cynkowego o wysokiej czystosci z aktywna,
katodowg ochrong antykorozyjna.

Obszary zastosowan Zalety i korzysci

« Do naprawy uszkodzen powierzchni galwanizowanych, np. po . Wysoce skuteczna, aktywna katodowa ochrona antykorozyjna
spawaniu, wierceniu lub cigciu zapewniajgca bardzo dtugi okres ochrony

. Do naprawy uszkodzen powierzchni ocynkowanych oghiowo « Samoregenerujgca sie warstwa polimerowa, ktéra zamyka sie
zgodnie z normg DIN EN ISO 1461:2022-12 o wymaganej ponownie w razie drobnych uszkodzen, zapobiegajac korozji

grubosci warstwy 100 pum . Szeroki zakres zastosowan jako dtugotrwata ochrona

. Do gruntowania metali zelaznych, gdy nie mozna antykorozyjna metali zelaznych, nawet w wysokich
przeprowadzi¢ procesu galwanizacji. Np. podczas napraw temperaturach i agresywnej atmosferze
pojazdow i statkéw; w konstrukcjach stalowych, inzynierii . Nadaje sie do naprawy powierzchni ocynkowanych ogniowo
ladowej i budowie mostéw; w budowie zbiornikdw i linii zgodnie z norma DIN EN 1SO 1461:2022-12

napowietrznych; na kratach, stupach ogrodzeniowych
i sygnalizacji $wietlnej, uktadach wydechowych, kanatach
odwadniajacych itp

« Nadaje sie do ochrony przed korozjg do kategorii C5H zgodnie
znorma DIN EN ISO 12944:2018-06 w obszarach
przemystowych o wysokiej wilgotnosci i agresywnej
atmosferze, a takze w atmosferze przybrzeznej o wysokim

Branze .
zasoleniu

« Technika komunalna . . .
- Pierwsza powtoka w potaczeniu z kolejng powtoka, np. z OKS

« Technika kolejowa 2571 lub OKS 2581
« Przemyst stoczniowy i inzynieria morska

« Brak negatywnego wptywu na jakos¢ zgrzewania punktowego
« Przemyst chemiczny dzieki dobrej przewodnosci elektrycznej

« Budowa maszyn (obrabiarek) i urzgdzen

« Przemyst szklarski i odlewniczy

. Konserwacja i utrzymywanie w stanie sprawnosci

« Przetwdrstwo gumy i tworzyw sztucznych

. Logistyka

« Przemyst papierniczy i opakowaniowy

« Przemyst metalurgiczny
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OKS 2551

Ochrona cynkowa, spray

Wskazowki na temat zastosowania

W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci nalezy najpierw oczysci¢ powierzchnie, najlepiej mechanicznie, a nastepnie
uniwersalnym srodkiem czyszczgcym OKS 2610/0KS 2611. Spryskiwana powierzchnia musi by¢ metaliczna, nielakierowana

i sucha. Przed uzyciem wstrzgsngé puszkg, az stychac bedzie obijanie sie kulek mieszajgcych i wstrzgsac intensywnie przez kolejne
2 minuty. Z odlegtosci 20-30 cm rozpyli¢ cienkg, rwnomierng warstwe na przygotowang powierzchnie, wykonujac 1-2 ruchy
krzyzowe lub okrezne. Unika¢ miejscowych nadmiaréw. W przypadku grubszych warstw nalezy powtérzy¢ naktadanie po
odparowaniu rozpuszczalnika. Po zakonczeniu natryskiwania odwrdcié puszke do géry dnem i nacisng¢ zawér, az wydostanie sie

z niego tylko rozpuszczalnik. Warunki schniecia i utwardzania — wg ponizszych danych technicznych.

Opakowanie dostawy

« 400 ml Spray

Dane techniczne

Norma Warunek |Jedn. |Warto§é

Sktad
Srodek wigzacy Zywica epoksydowa
Rozpuszczalnik Mieszanina rozpuszczalnikéw
State materiaty smarujace Proszek cynkowy
Dane techniki zastosowan
Dolna temperatura robocza °C -70
Gdrna temperatura robocza °C 250
Optymalna grubos¢ warstwy DIN 50 981/50 984 DIN 50 982-2 um 60-80
Pokrycie powierzchni Grubos¢ warstwy 60 um m?¥pojemnik |ca. 3
Temperatura obrobki °C 10-35
Czas utwardzania przy 20°C h 12-24
Czas utwardzania przy 150°C min 15
Kolor cynkowo-szary
Gestosé (przy 20°C) DIN EN ISO 3838 g/cm? 0,92
Gestosé DIN EN ISO 3838 20°C 0,92
Test przekrojowy DIN EN ISO 2409 2 mm odstep miedzy siatkami GT=0
Test odpornosci na stong mgte DIN EN 1SO 9227 Grul?ogé warstwy >70 pm suszenie h >2.000

powietrzem
Test odpornosci na stong mgte DIN EN ISO 9227 Grubos¢ warstwy .>Utwardzanie cieplne h >6.000

100 pm (150°C/min)

Dopuszczenie

UFI

| AHQA-KOX0-300H-04KD

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Ganghoferstralle 47

82216 Maisach

. +49 8142 3051 - 500

X info@oks-germany.com

A www.oks-germany.com

a brand of

VN FREUDENBERG

Informacje w niniejszej publikacji sg zgodne z aktualnym stanem techniki oraz odpowiadaja wyczerpujacym
badaniom i doswiadczeniom. Ze wzgledu na wielorako$¢ zastosowan i uwarunkowan technicznych mozliwe
jest jednak tylko podanie wskazéwek, ktérych nie mozna w petni adaptowa¢ do kazdego przypadku.
Dlatego podanych wskazéwek nie mozna traktowa¢ w sposdb wigzacy i na ich podstawie wnosi¢ roszczenia
z tytutu odpowiedzialnosci gwarancyjnej. Odpowiedzialno$¢ za przydatnos$¢ naszych produktéow do
okreslonego zastosowania oraz za okreslone wtasciwosci naszych produktéw przejmujemy tylko pod
warunkiem, ze zostatlo to pisemnie potwierdzone dla konkretnego przypadku. Kazde uzasadnione
roszczenie z tytutu gwarancji ogranicza sie zawsze do dostawy wolnego od wad produktu zastepczego lub,
jezeli taki sposdb usuniecia wad bytby nieskuteczny, do zwrotu ceny zakupu. Wyklucza sie mozliwos¢
wnoszenia jakichkolwiek innych roszczen, zwtaszcza z tytutu odpowiedzialnosci za szkody wtérne. Przed
zastosowaniem produktu nalezy przeprowadzi¢ wtasne proby. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania
zmian w celu zachowania postepu. ® = zarejestrowany znak towarowy

Produkt tylko dla uzytkownikdw profesjonalnych. Karta charakterystyki dostepna do pobrania na stronie
www.oks-germany.com.

W razie dalszych pytan nasz dziat obstugi klienta i serwis techniczny sg do Panistwa dyspozycji.
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tel:+4981423051500
mailto:info@oks-germany.com
https://www.oks-germany.com/

